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コストバフォーマンスと精密1性を コンプレッサーなしでも
兼ね備えた加圧成型器
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義歯床用熱可塑性レジン

バイオプラスト
カラーセット
3 0mm

■包  装 10枚

■標準価格 6.500円

1 0mm

目包  装

■標準価格

0 1mm

■包  装 100枚

■標準価格 5,800円
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0 5mm

■包  装 10枚

■標綱価格 1フ 00円 餘
■標準価格
※1日,1の
販売はして
おりません。

2010年 1月20由

■標準価格 198,000円

][之]1難Dポ110m
●販売名 ツインスターP
O一 般的名称 歯TH技工用成型器
0医 療機器届出番号 27BlX00109000231
●医療機器の分類 一般医療機器(クラスI)

||、ヽ

ツインスター P/Vの どちらかと下記の組み合わせのいずれかを

寝
このたびt歯科技工用成型器|ツインス|夕■p″ インスタ■IVの新発売を言色念いたしまして:
『ツインスタ‐p′ツインスタニV新 発売キヤンペ‐ン』を企画いたしましたも期間中t下記商品を
■ミ1■偏記離 L・IBIIIBI]=目 にて こ提 供 い た します 。ぜ ひ 、この機 会 を こ利 用 くだ さい 。

0 8ba「

約7 5kg

●販売名 ツインスターV
e一 般的名称 歯科技工用成型器
0医 療機器届出番号 27Bl× 00]09000241
0医 療機器の分類 一般医療機器(クラス1)

ハードプレートを手軽に取引成型
歯科技工用成型器

ツインスターV
■標準価格

[1拶労[
198,000円

AC100V 50/60Hz

340V′

磯

10枚

4,800円

歯科矯正用レジン材料

デュランクリア…
歯科矯正用レジン材料

デュランクリアー

届
Ⅱ
巴 聰

0キャンペーンを実施していない地区がございま魂予めご了承ください。 ●掲載商品の標準価格は2009年11月24曰現在のもので魂標準価格には消費税等は含まれておりません。
0数量に限りがありますので期間中でもキャンペーンを打ち切らせていただくことがありまtあ しからずご了承ください。 ●お問い合わせは、お出入りの歯科商店までお願いしま魂



醐 技工用成型器ツ イ ン ス タ ー P/ツ イ ン ス タ ー Vを 用いた

口使用材料   ‐   ■

バイオブラスト
310mm   l     l
バイオプラスト分離剤

口使用材料   |‐

■デュフン
1 0mm
イソフォランフォイリレ
o lmm(スペニサー用)

口使用材料

バイォプラスト
2 0mm
コピープラスト
0 5mm(バ ーサー用)
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必要な模型の部分に分離剤を塗布
します。模型の基底面をトリミング
(平らに)し、モデルプラットフォー

ム上に設置します。その後バイオブ

ラストを加熱/圧 接します。

八サミまたはスカルペルで余剰の
プレー トをカットし辺縁を滑らか

にします。温水で洗浄した後、乾燥
させます。

ヒーテイングサポートを使用し、咬
合面を軟化します。そして、模型を
咬合器に戻し、中心位で咬合させ、
辺縁を研磨し、必要に応じ辺縁を熱
処理します。

まず、イソフォランフォイルの圧接
を行い、模型基底部でカットし、気
泡を防ぐため歯間部に小さく切れ
目を入れます。

成型されたフレー トはカーバイド
バーなどで トリミングし、通法に

より研磨します。

コピープラストを、ブリーチング材
のスペーサーとして、模型に圧接
します。ブリーチング材を塗布する

部分をマークし、スペーサーをカッ
トします。

スペーサーを模型上に固定した後、
バイオプラス トを選択 し、加熱、

圧接を行います。

放射状にブレー トをカットし、模
型から注意深く取り外します。ス
ペーサー まバイオフラス トには接
着しませんので、きれいにはがせ
ます。
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キャップ外周にレジンを盛り足し

て補強し、連結強度を確保した後、

滑ら力ヽ こ研磨します。

樹脂プレートげレートサイズl■eてφ125m祠

デュラン①

3411

クリアー 10枚
ブリーチンク

ノミイオ
クリルCo 矯正用床装置

即時義歯
クリアービンク

インプレロン
0

クリアー

個人 トレー

咬合床

デュラ ×1

ソフト④ *e
クリアー 10枚

バイオ
プラスト0

10枚
ポジショナー

複印象

カラー
バイオ
プラスト⑤

10枚

6500

ブルークリア

レッドクリア

アズルブルー

コピー
プラストo

ナチュラル
クラウン製作用
複印象

ブリーチング

バイオプラスト
マルチカラー0 10枚

イタリア

インフォランフォ4♭(D

Xlレジンと接着 ※2レジンと,F接着
X3使 用に際してはドラインクオーブンで予備乾燥が必要です。

●医療機器承認番号 021 200BZY00634000、②20600BZY00417000、
020600BZY00464000、020500BZY00731000、
020600BZY00561000

0医 療機器届出番号 ④ 13B2X00107000006

0医療機器許可番号 013BY0255

0EII療機器の分類 一般医療機器(クラスI)管 理医療機器 (クラスI])

■製造販売 株式会社 ロッキーマウンテンモリタ

東京都千代田区神田淡路町223菅 山ビル3F 〒1010063

製 造シ∃イデンタル

難販売株式会社モリグ
大阪本社 大阪府吹田市垂水町3‐3318〒 564‐8650 TEL:066380‐ 2525

東京本社 東京者5台東区_上野2‐11‐15 〒110‐8513 TEL:03-3834‐6161

wvvw denta卜plaza com

●この印昴」物は環境にやさしい「植林木使用紙」「天然植物油脂大豆油インク」を使用しています。
PUB No M232 1222 1-00A091121,600Y―SA
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鰺了≫武,卜 はでIで 漑購趾とりな購%
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300ワ ットの赤外線ヒーターは短時間(約1分)で

220℃ まで達し、適温で均―な熱可塑性プレートの

加熱が可能です。
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電 ■|||'原‐I AC100V 50/60Hz

外形寸法I W230× D450× H200mm

||‖ 模 ■ 菖 1約75k9

‖ は 魃 霧 :Xi365θ

予

|1  0医 療機器の分類一般医療機器(クラス1)

精密な形成のためのポイント

プレッシャーチャンバー勧口圧吉D
硬質プレートでも容易に加圧形成でき、加圧から冷却ま

でスムーズに行います。

蠍篤懲議鶴賀幣搬
ヒーターによって加熱処理されたプレートは表裏
で約60・Cの 温度1差が生じます。回転式チャン
バーはヒーターでより軟化された加熱部を模型
圧接するので、適合性のよい成形品を製作できます。

蓋議鶴撃上赫歳輸機声
平贈み

ステンレス鋼製砂を使用して模型の不要な部分
を埋没させて、必要な部分のみの成形をすること
ができます。プレートの厚さを確保しつつ、成形の

精度を高めます。

‐
・華撃鮮

'■離:t拿鷲輩事な黎灘

:
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プレートことに設定されている適性加熱時間を

タイマーでコントロールできるため、誰でも均―に

適性なタイミングで圧接が可能。

軸勒
|
| 1聾

各プレートごとに
適性加熱時間/冷却時間が表示されています。

プレート
灘銃燿t高い灘

滋繊俸轟t,難ヽ籍1… …………=

■機な苺な轟轟讐構書it

排気ボタン

≒
…ヽ………ペレット



ステンレス鋼製砂コンテナ
取り外して収納できます。

TlW I N SttA日 ①
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ツインスターV

バキュームチャンバー級ョ1部)
0 8berの高い吸引力で、より正確に模型へ適合
させます。
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消費電力■ 340W

‐吸引力″,0 8bar

外形寸法■W230× D450× H200mm

員■■量1約 75k9

使用方法

■標準価格 198,000円 6365θ2
0販 売名 ツインスターV

O一 般的名称 歯科技工用成型器

●医療機器届出番号 2781X00109000241

0医 療機器の分類 一般医療機器(クラスI)

おもな製作物 3mm以 下のプレートのみ作製可能。

プリーチング用トレー|
材質:コピープラスト|

(スペーサー用)

ノヾイオプラスト|
(スプリント用)|

量e
モデルプラットフォームに

模型を置きます。
※ステンレス鋼製砂を使用する

場合はモデルカップの

緑いっぱいまで注ぎます。

賤e
プレートをチャンバーに設

置しロックします。

趾韓
1分 間の予備加熱後、ヒー

ターをスライドさせると加熱

が始まります。

4艤
加熱処理されたプレートを

模型の上へかぶせて加圧/
吸引します。

マウスガード  |
材質ツヾイオプラスト|

個人トレー

材質:インプレロン

個人用リテーナー|

材質:コピープラストCi

テンポラリー  |
材質:コピープラスト|

※使用プレートは一例です。

これらの製作物の材料である樹脂プレートについては裏面の表をご覧ください。
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